STAL S3505JR - elementy walcowane
STAL S350GD - elementy giete

Uwagi
1. Elementy w ztoczoch spawanych spawac na cotej ditugosci ich przylegania

2. Wszystkie niezwymiarowane spoiny wykonoac¢ jako:
- pachwinowe obustronne a=0,5t
- pachwinowe jednostronne o=0,7t
- pochwinowe profili zamknietych a=t
- doczotowe petnoprzetopowe s=t
gclzie: a,s — grubosci spoin, T - grubosc ciefAszej z taczonych Scionek

3. Poltoczenia Srubowe z wykorzystaniem sSrub kil 88, wykonac jako
niesprezane,

sito, odpowiednia do uzyskania dobrego przylegania elementow -
dopuszczalne szczeliny

w ztaczoach do 2mm.
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LGM Barbara Becherowska

57-100 Strzelin, ul. Lesna 6

Nazwa opracowania:

PROJEKT BUDOWLANY

budowy bazy Wydzialu WPT Zarzadu Drog Dtugoteka obejmujacy: - budowe
garazu dla samochdéw ciezarowych z zapleczem socjalréym, budowe wiaty stalowej,
wraz infrastrukturg techniczna i projektem zagosodarowania terenu

Adres obiektu: Diugoteka, ul. Robotnicza, 55-095 MIRKOW, dz.nr 251/22

Inwestor i adres

GMINA DLUGOLEKA
ul. Robotnicza 12, 55-095 Mirkow,
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Uwagi: 1. Elementy w złączach spawanych spawać na całej długości ich przylegania 2. Wszystkie niezwymiarowane spoiny wykonać jako:     - pachwinowe obustronne a=0,5t     - pachwinowe jednostronne a=0,7t     - pachwinowe profili zamkniętych a=t     - doczołowe pełnoprzetopowe s=t     gdzie: a,s - grubości spoin, t - grubość cieńszej z łączonych ścianek 3. Połączenia śrubowe z wykorzystaniem śrub kl. 8.8, wykonać jako niesprężane,      siłą odpowiednią do uzyskania dobrego przylegania elementów - dopuszczalne szczeliny      w złączach do 2mm. 
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